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¢ CVD heschichtete Wendeschneidplatten zum Drehen von Stahl.
¢ Neue CVD-Beschichtung steigert die Produktivitat und sorgt fiir stabile Werkzeugstandzeiten.
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CVD beschichtete Wendeschneidplatten zum Drehen von Stahl

N03200 Wendeschneidplatten

In der heutigen Zeit sind Sorten, die hohe Prazision,
hohe Qualitat, hohe Produktivitdt und stabile Werk-
zeugstandzeiten zur Verbesserung der Schnittqualitat
in der Automobil- und Zulieferindustrie erforderlich.

KORLQOY hat CVD-Wendeschneidplattenplatten fiir das
Drehen von Stahl auf den Markt gebracht, die eine
stabile Schnittqualitat und hohe Produktivitat bei weniger
VerschleiB, Ausbriichen und Briichen beim Drehen von
Stahl aufweisen.

NC3205 erhoht die Produktivitit durch die neue CVD-
Beschichtungstechnologie flir das Hochgeschwindigkeits-

drehen, spart Zeit durch weniger Werkzeugwechsel und
minimiert Standzeitabweichungen.

NC3235 erreicht hohe Produktivitdt und stabile Stand-
zeiten durch die neue CVD-Beschichtungstechnologie
mit Stabilitdt und hoher Gleitfahigkeit bei stark unterbro-
chenen Schnitten, bei denen oft Werkzeugbriiche drohen.

Die Produktpalette flir das Drehen von Stahl wird durch
die Einfihrung von NC3205 und NC3225 vervoll-
sténdigt. Erganzt durch NC3215 und NC3225, deckt
sie die allgemeine Stahlbearbeitung fiir verschiedenste
Anwendungen beim Kunden ab.

Neue GVD-Beschichtung mit guter
Hitzebestandigkeit und VerschleiBfestigkeit
- Optimale Sorte flir héchste Produktivitat

bei Drehen von Stahl.

Exklusives Substrat fiir jede Sorte

- optimal fiir kontinuierlichen und unterbrochenem Schnitt.
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Hohe und stabile Werkzeugstandzeiten
- Verbesserte Gleitfahigkeit und Bruchfestigkeit.

Optimiertes Line-up bei hohen Schnittparametern
- NC3205, NC3215, NC3225, NC3235




Eigenschaften

Hochgradig gleitfihige Beschichtung mit feinstem Oberflachenfinish

¢ Neue CVD-Beschichtung und neues Substrat erhdhen die Stabilitét
e Anwendung der neuen CVD-Beschichtung zur Steigerung der Produktivitdt und der Standzeit

CVD-Beschichtung mit erhdhter VerschleiBfestigkeit und hoher Schutz
gegen Absplitterungen

- Stabile Werkzeugstandzeiten durch erhdhte VerschleiBfestigkeit,

- Bruchfestigkeit und Hitzebesténdigkeit, exzellente Spanabfuhr

Substrat mit hoher Zahigkeit und Hitzebesténdigkeit
- Exklusive Substrate fir jede Sorte erhdhen die Lebensdauer der Werkzeuge

Neue CVD-Beschichtung und neues Substrat erhéhen die Stabilitat

Hoher Wiederstand
gegen Ausbriiche und,
ufbauschneiden,

NC3205, NC3235 Bestehende Sorte
Technik zur Orientierungs- Herkémmliche Anordnung . - .
kontrolle der Kristalle der Kristalle Vergleich der Beschichtungstechnologien

@ Kristallorientierungs- @ Herkdmmliche
kontrolle Anordnung der Kristalle

VerschleiBfestigkeit
A

Oxidation Bruch-
Widerstand ™ ~ ~, 7 sicherheit
- Spezielle Kristallorientierung - Zufallig erzeugte
der Neuen CVD-Beschichtungs- Kristallorientierung.
technologie sorgt fiir lange, « Einschrénkung der Wiederstand , _ ¢ vspiiter-
Werkzeu'glebepsdguer und VerschleiBfestigkeit gegen Wi edgrlstand
VerschleiBfestigkeit. und Schnittstabilitt. Aufbauschneiden

v
Wiederstand gegen thermische Risse
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Anwendungsbereich
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Schnitt unterbrochener unterbrochener Schnitt unterbrochener unterbrochener
Schnitt Schnitt Schnitt Schnitt
Empfohlene Schnittbedingungen basierend auf CNMG120408
Werkstoff Spezifische Empfohlene Schnittbedigungen
. Schnittkraft | Hirte (HB) NC3205 NC3215 NC3225 NC3235
1S0 Werkstiick IS0 Alsl (N/mm?) -
vc (m/min)
330 300 270 210
C25 1025 1500 125 370 340 310 250
410 380 350 290
Kohlenstoff 310 280 250 190
ot C35 1035 1600 150 350 320 290 230
390 360 330 270
290 260 230 170
055 1055 1700 229 330 300 270 210
370 340 310 250
260 240 200 140
42CrMo4 4140 H) 1700 180 300 270 240 180
Niedrig legierter 340 310 280 220
Stahl 240 210 180 120
- 4145 (H) 2050 350 280 250 220 160
320 290 260 200
220 190 160 100
(X100CrMoV5 1) D2 1950 200 260 230 200 140
Hochlegierter 300 270 240 180
Stahl 220 190 160 100
X40CrMoV5-1 H13 3000 352 255 225 195 135
290 260 230 170
260 230 200 140
Lagerstahl B1 52100 1950 201 300 270 240 180
340 310 280 220
Feritsch- X6Cr17 430 - - - 120
Martensitischer Stahl X12Cr13 410 1800 <200 - _ - }‘;(5)
X5CrNi18-9 304 . 120
Austenitischer Stahl X5CrNiMo17-12-2 316 2000 <187 - j - }‘;g
I]m Austenitisch- (X2CrNiMoN22-5-3) §31803 - 70
ferritischer Stahl (X2CrNiMoCuN25-6-3) $32205 2200 <310 = S o 90
(Duplex) (X2CrNiMoN 25-7-4) §32750 - 90
Stahl - 50
ausscheidungsgehdirtat X5CrNiCuNb16-4 $17400 2800 <350 - - - 18250
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Auswahl der Spanbrecher

/ Universell

NC3205 @

¢ Hohe Performance bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten im
kontinuierlichen Schnitt

o Gute VerschleiBfestigkeit

NC3225
NC3215
 Hohe Schnittleistung bei mittlerer
/H;h\ - bis hoher Geschwindigkeit und
produktiv | High-specd leicht unterbrochenem Schnitt
tung * Gute VerschleiBfestigkeit und
Hitzebesténdigkeit
NC3215 NC3205
NC3225
* Hohe Schnittleistung bei mittlerer
Geschwindigkeit und mittel
unterbrochenem Schnitt
e 1. Empfehlung
NC3235
N £ NC3235 @
4 i Unter-
‘;‘ Ilgem:me ~ brochener
erwendung Schnitt « Hohe Schnittleistung bei mittlerer bis
niedriger Geschwindigkeit und stark
unterbrochenem Schnitt
e Gute Zerspanungsbestandigkeit und
Bruchfestigkeit
Sorte Universell einsetzbar ngh-speed Unterbrochener Schnitt Gl Hochproduktiv
Bearbeitung Verwendung
Nc3205@ %* %k 2. 8.8.8.¢ * % * % % %k
NC3215 % %k % 2. 0.8. ¢ * % * % % %k
NC3225 2.8.8.8.¢ * k * Kk k * %k %k kK
ncazs @& * ok k o ok k ok Kk ok K
Merkmale der CVD Beschichtung
Sorte 1SO Merkmale
NG3205@ PO1-P15 | Sehr hohe VerschleiBfestigkeit und Verformungsbestandigkeit bei hoher Geschwindigkeit und kontinuierlichem Schnitt
NC3215 P05-P25 | Sehr hohe VerschleiBfestigkeit und Hitzebesténdigkeit bei mittlerer bis hoher Geschwindigkeit und leicht unterbrochenem Schnitt
NC3225 P15-P35 | Sehr hohe VerschleiB- und Ausbruchsfestigkeit bei mittlerer Geschwindigkeit und mittlerer Schnittunterbrechung
NC3235@ P25 -P45 | Sehr hohe Bruchfestigkeit und Ausbruchsicherheit bei mittlerer bis niedriger Geschwindigkeit und stark unterbrochenem Schnitt

Auswahlsystem fiir CVD-beschichtete Sorten

Werkstiick Bearbeitung Sorte Eaet Schnittgestchwindigkeit 1S0 Anwendungsbereich
(m/min)
PO1
Schnitt NC3205 315 (220 - 410) ” NC3205
kontinuierlich NC3215
Stahl NC3215 285 (190 - 380) P20 \ /
NC3225
Schnitt NC3225 255 (160 - 350) P30 \
unterbrochen NC3235
NC3235 195 (100 - 290) P40
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Leistungsbeurteilung

VerschleiBfestigkeit
¢ Werkstiick Legierter Stahl (42CrMo4, HB180)
e Schnittbedingungen  vc = 330 m/min - fn 0,30 mm/U - ap = 1,5 mm - nass
¢ Werkzeuge I3 CNMG120408-MP (NC3205) CET3 PCLNL2525-M12N
= A
< 10,000 ®
£ NC3205
E 8,000 e (nach 55min.) ,
c% 7,000 Mitbewerber Qtot = 10817.4cm
& (nach 40 min.)
5 600 Qot = 7867.2cm’
NC3205 Mitbewerber 5000
0 25 30 35 40 45 50 55 (an?nr>be'mngszen
Zeitspanvolumen Q: 196.7 cm®/min
Widerstandsfahigkeit gegen Ausbriiche
e Werkstiick Chromlegierter Stahl (20Cr4H, HB260)
e Schnittbedingungen  vc = 250 m/min - fn = 0,2 mm/U - ap = 3,0 mm - nass
* Werkzeuge B0 CNMG120408-MP (NC3205)  [CEIEES PCLNL2525-M12N

( 43% ,
288.1cm’ mehr

g e = ; - ‘

. Mitbewerber 201.7 cm® |
Fa L & .
. » Gesamt-
NC3205 Mitbewerber 0 50 100 150 200 250 zerspanungs-
volumen Q
Zerspanungsvolumen Q: 209.1 cm3/min - Schnittzeit: 1:38 min (cmé/min)
VerschleiBfestigkeit
o Werkstiick Legierter Stahl (42CrMo4, HB180)
e Schnittbedingungen  vc = 300 m/min - fn = 0,3 mm/U - ap = 2,0 mm - nass
 Werkzeuge 53 CNMG120408-MP (NC3215) [CEIE3 PCLNL2525-M12N
z A
= 8,000
g ®
| 2 7,000
T ; ) = NC3215
§ 6,000 PS (nach 40 min.)
: 8 Qtot = 7330.8cm?
[ & 4000 (nach 30 min.)
NC3215 Mitbewerber k Qtot = 5721.6cm’®
» Bearbeitungszeit
0 27 30 33 37 40 43 (min)

Zerspanungsvolumen Q: 178,8 cm®¥min

61 NC3200 Wendeschneidplatten



Leistungsbeurteilung

Widerstandsfahigkeit gegen Ausbriiche

e Werkstiick
e Schnittbedingungen
e Werkzeuge

Chromlegierter Stahl (20Cr4H, HB260)

IE3 CNMG120408-MP (NC3225)

NC3225

Mitbewerber

Mitbewerber

NC3225

ve = 300 m/min - fn 0,2 mm/U - ap = 1,5 mm - nass

CEIE3 PCLNL2525-M12N

A

259.3cm’ |
» Gesamt-
0 100 200 300 400 zerspanungs-
. _ . volumen Q
Zerspanungsvolumen Q: 250.9 cm3/min - Schnittzeit: 1:49 min (om¥/min)

VerschleiBfestigkeit

e Werkstiick
e Schnittbedingungen
e Werkzeuge

Kohlenstoffstahl (C45, HB160)

53 CNMG120408-MP (NC3235)

4,500
4,000
3,500

3,000

Gesamtes Spanvolumen (cm3)

2,500

NC3235

Mitbewerber

ve = 250 m/min - fn = 0,25 mm/U - ap = 2,0 mm - nass

[CE®3 PCLNL2525-M12N

A
@

NGC3235
(nach 36 min.)

) Qtot = 4470.0cm®

Mitbewerber

(nach 27 min.)
Quot = 3352.5¢cm’®

P Bearbeitungszeit

0 15 20 25 30 35 40 (min)

Zerspanungsvolumen Q: 124.2 cm¥min

Widerstandsfahigkeit gegen Ausbriiche

e Werkstiick
e Schnittbedingungen
e Werkzeuge

Chromlegierter Stahl (20Cr4H, HB260)

T3 CNMG120408-MP (NC3235)

SAETT ) — NC3235
T m Mitbewerber
NC3235 Mitbewerber

ve = 200 m/min - fn = 0,2 mm/U - ap = 1,5 mm - nass
(CETE) PCLNL2525-M12N

A

3 70%
489.8cm < mehr ,

288.1cm’ |
» Gesamt-
0 100 200 300 400 500 Zerspanungs-
volumen Q
(cm3/min)

Zerspanungsvolumen Q: 167.3 cm3/min - Schnittzeit: 2:09 min
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Anwendungsbeispiele

Legierter Stahl (42CrMo4)

e Werkstiick Bauteile fir die Schwerindustrie
e Schnittbedingungen  vc = 350 m/min - fn = 0,35 mm/U - ap = 3,0 mm - nass
o Werkzeuge I3 CNMG190608-HM (NC3205) [CE3 PCBNR3232-P19

1009
NC3205 4 Stk./Schneide ‘ mell/;" y

Mitbewerber | 2 Stk./Schneide |

» Stk./Schneide

0 1 2 3 4

» Garantiert gute Leistung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und groBer Hitze aufgrund des ausgezeichneten Substrats mit Hitzebestandigkeit und
VerschleiBfestigkeit. 100% lédngere Standzeit mit NC3205 als mit der Sorte P05 des Wettbewerbs.

Kohlenstoffstahl (C48)
e Werkstiick Zahnkranz
¢ Schnittbedingungen  vc = 300 m/min - fn = 0,25 mm/U - ap = 0,8 mm - nass
o Werkzeuge IEB SNMG120412-LP (NC3205) CET3 PSKNL2525-M12

4 0,
NC3205 49 Stk./Schneide ( m?,,f‘, ,
Mitbewerber 35 Stk./Schneide J
» Stk./Schneide
0 10 20 30 40 50

» Hohe Zerspanungsleistung bei hoher Hérte und hoher Schnittgeschwindigkeit durch hohe Oxidations- und VerschleiBbestandigkeit.
40 % langere Standzeit mit NC3205 als mit der Sorte P05 des Wettbewerbers

Kohlenstoffstahl (G45)
e Werkstiick Achse
e Schnittbedingungen  vc = 400 m/min - fn = 0,55 mm/U - ap = 4,0 - 5,0 mm - nass
o Werkzeuge I3 DNMG150612-MP (NC3205) CEM) PDINL2525-M15

0,
NC3205 10 Stk./Schneide ( :1%0.- 3

Mitbewerber 7 Stk./Schneide |

» Stk./Schneide
0 3 6 9 12

» Hochstabile Beschichtung fiir stabile Standzeiten bei der Bearbeitung verschiedener Formen.
42% langere Standzeit mit NC3205 als mit der Sorte P05 des Wetthewerbers.

8 | NC3200 Wendeschneidplatten



Anwendungsbeispiele

Kohlenstoffstahl (C45)

o Werkstiick BJ-case
e Schnittbedingungen  vc = 200-250 m/min - fn = 0,25 - 0,35 mm/U - ap = 1,0 - 2,0 mm - nass
o Werkzeuge I3 DNMG150612-LP (NC3215) CE™3 PDINL2525-M15

e

/ ~

Mitbewerber 90 Stk./Scheide |

30%
NC3215 120 Stk./Schneide ‘ m%r y

0 30 60 90 120

» Hohe VerschleiBfestigkeit durch den LP-Spanformer mit guter Spanabfuhr.
Stabile Werkzeugstandzeit bei hohen Schnittgeschwindigkeiten durch Einsatz von NC3215.

Kohlenstoffstahl (G20)

¢ Werkstiick
e Schnittbedingungen
e Werkzeuge

Rohrstutzen
ve =250 - 380 m/min-fn=0,2-0,3mm/U-ap=1,5-2,0mm - nass
IE3 CNMG120408-MP (NC3215) [CEM) PCLNL2525-M12N

Mitbewerber 150 Stk./Scheide |

» Stk./Schneide

< 20% ’
NC3215 180 Stk./Schneide 20%

0 50 100 150

» Stabile Spanabfuhr und Standzeit bei verschiedenen Schnitt- und Schneidbedingungen.
20 % léngere Standzeit mit NC3215 als mit der Sorte P15 des Wetthewerbs.

Kohlenstoffstahl (C500)

e Werkstiick
¢ Schnittbedingungen
e Werkzeuge

Unterplatte
vc = 150 m/min - fn = 0,2 mm/U - ap = 1,5 mm - nass
I3 CNMG120412-LP (NC3225) CE™3 PCLNL2525-M12N

Mitbewerber 100 Stk./Schneide |

» Stk./Schneide

0,
NC3225 120 Stk./Schneide [ ,ﬁ%‘} ’

0 25 50 75 100

» Stabile Werkzeugstandzeit bei komplexer Zerspanung mit kontinuierlichen und unterbrochenen Mischbedingungen.
20 % langere Standzeit mit NC3225 als mit der Sorte P25 des Wetthewerbers.

» Stk./Schneide
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Anwendungsbeispiele

Legierungsstahl (SNCM439)

o Werkstiick Bauteil vom Zylinderblock
e Schnittbedingungen  vc = 100 m/min - fn = 0,15 mm/U - ap = 3,0 mm - nass
o Werkzeuge IE3 CNMG120408-MP (NC3225)  [GEIES PCLNL2525-M12N

339
NC3225 60 Stk./Schneide ( meﬁ'r 3

Mitbewerber 45 Stk./Schneide I

» Stabile Werkzeugstandzeit durch gute Spanabfuhr von MP bei der AuBenbearbeitung mit hoher Schnitttiefe (3,0 mm).
33% langere Standzeit mit der neuen CVD-Beschichtung NC3225 im Vergleich zur Sorte P25 des Wetthewerbers.

» Stk./Schneide
0 15 30 45 60 75

Kohlenstoffstahl (C40)
e Werkstiick Antriebswelle
e Schnittbedingungen  vc = 170 m/min - fn = 0,30 mm/U - ap = 2,7 - 3,0 mm - nass
» Werkzeuge I3 DNMG150408-MP (NC3225)  [CELES PDJINL2525-M15
209
g \I\\ NC3225 180 Stk./Schneide ( meﬁ‘} ,
Mitbewerber 150 Stk./Schneide |
» Stk./Schneide
0 50 100 150 200

» Schneiden ohne plastische Verformung und VerschleiB der Wendeschneidplatte dank der exklusiven Beschichtung fiir hohe Schnitttiefe und hohen
Vorschub Stahlschneiden. 20% léngere Standzeit mit NC3225 als mit der Sorte P25 des Wettbewerbs.

Kohlenstoffstahl (C45)
o Werkstiick Radlager
e Schnittbedingungen  vc = 230 m/min - fn = 0,30 mm/U - ap = 0,5 - 1,5 mm - nass
o Werkzeuge IE3 CNMG120408-MP (NC3225) [CE™3 PCLNL2525-M12N

L

25Y
NC3225 100 Stk./Schneide ( meé’.— j

Mitbewerber 80 Stk./Schneide |

» Stk./Schneide
0 30 60 90 120

» Stabiler VerschleiB und gleichméaBige Werkzeugstandzeiten durch die CVD-Beschichtung NC3225. Erhdhte Produktivitét durch langere Standzeiten,
die die Zeiten fiir den Werkzeugwechsel reduzieren.
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Anwendungsbeispiele

Kohlenstoffstahl (C45)
e Werkstiick Ritzelflansch
e Schnittbedingungen  vc = 319 m/min - fn = 0,25 mm/U - ap = 2,1 mm - trocken
o Werkzeuge IEB SNMG120412-HM (NC3235)  [GEIES PSKNL2525-M12

l

< 54% ’
NC3235 123 Stk./Schneide mehr

Mitbewerber 80 Stk./Schneide |

» Stk./Schneide
0 30 60 90 120 150

» Stabile Zerspanung ohne Wendeschneidplattenbruch durch den Einsatz eines hochzahen Substrats auch bei stark unterbrochener Bearbeitung.
Stabile Werkzeugstandzeit bei hohen Schnittgeschwindigkeiten mit der neuen CVD-Beschichtung NC3235.

Legierungsstahl (42CrMo4)

e Werkstiick Antriebswelle
e Schnittbedingungen  vc = 230 m/min - fn = 0,35 mm/U - ap = 3,0 mm - nass
» Werkzeuge I3 CNMG120408-GR (NC3235)  [GEIES PCLNL2525-M12N
C 20% ,
\ NC3235 18 Stk./Schneide meér
Mitbewerber 15 Stk./Schneide |
»  Stk./Schneide
0 5 10 15 20

» Schneiden mit hoher Schnitttiefe und hohem Vorschub ohne plastische Verformung und Verschlei der Wendeschneidplatte dank der neuen
CVD-Beschichtung NC3235. Feine Spanabfuhr durch hohe Gleitfahigkeit der Beschichtung.

Chromlegierter Stahl (20Cr4)

o Werkstiick Radnabe U/D-Bremse
e Schnittbedingungen  vc = 300 m/min - fn = 0,25 mm/U - ap = 1,0 mm - nass
o Werkzeuge I3 CNMG090408-CP (NC3235) CE™3 PCLNL2020-K09

1 0,
NC3235 230 Stk./Schneide { mseﬁ'r 3

Mitbewerber 200 Stk./Schneide |

» Stk./Schneide
0 50 100 150 200 250

» Stabiler VerschleiB und gleichméaBige Standzeiten durch die neue CVD-Beschichtung NC3235. Erhdhte Produktivitat durch Iangere Standzeiten,
die die Zeiten fiir den Werkzeugwechsel reduzieren.
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Anwendungsbeispiele

Duplexstahl (1.4501)

o Werkstiick Zylinder

¢ Schnittbedingungen  vc = 40 m/min - fn = 0,75 mm/U - ap = 15,0 mm - trocken

o Werkzeuge EEB SNMM250924-GH (NC3235)  [[ELEd PSBNR5050-T25-6

. 100%
Mitbewerber 100 miﬂ
» Eingriffszeit (min)
0 25 50 75 100 125

» Hohe Bruchfestigkeit und die Werkzeugstandzeit bei hohem Vorschub und groBer Schnitttiefe bei Werkstiicken aus rostfreien Materialien durch
NC3235 Substrat mit hoher Zahigkeit. Gute Zerspanungsleistung und stabile Werkzeugstandzeit in schwer zerspanbaren Werkstoffen.

HRSA (17753)
e Werkstiick Generatorbauteil
e Schnittbedingungen  vc = 40 m/min - fn = 0,40 mm/U - ap = 6,0 mm - nass
» Werkzeuge I CNMG190616-GR (NC3235)  [CEIE3 PCBNR3232-P19

. 300%
' I NC3235 4Stk./Schneide [ (s ’
Mitbewerber | 1 Stk./Schneide

0 1 2 3 4 5

»  Stk./Schneide

» Erhdhte BUE-Besténdigkeit mit geringerem KerbverschleiB beim Schruppen mit niedriger Geschwindigkeit bei rostfreiem Material bei Anwendung der
neuen CVD-Beschichtung NC3235 mit verbesserter Oberflachengiite.

Duplex Stahl (1.4462)

o Werkstiick Generatorbauteil

e Schnittbedingungen  vc =50 m/min - fn = 0,45 mm/U - ap = 0,5 - 10,0 mm - nass

o Werkzeuge IE3 CNMG190616-GS (NC3235) [CE™3 PCBNR3232-P19

125%
s | oy (= )
Mitbewerber 20 min ]
» Eingriffszeit (min)
0 10 20 30 40 50

» Lange Standzeit bei der Zerspanung von Rostfrei. Anwendung von Substraten mit hoher Z&higkeit.

12 | NC3200 Wendeschneidplatten



Lagerartikel

Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
H n n 0 :
Bezeichnung § é § § L ic S RE (m:-::/u) ( :‘21 ) Geometrie
g g g|8
120404-VB A|A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.25(0.35-0.15) | 1.15(0.30-2.00)
120408-VB A|A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
120412-VB Al O 12,896 12,7 4,76 1,191 0.35(0.50-0.20) | 1.25(0.50-2.00)
120408-VL ® | A A 12,896 12,7 476 0,794 | 0.23(0.35-0.10) | 0.85(0.20-1.50)
120412-VL A|O 12,896 12,7 4,76 1,191 0.23 (0.35-0.10) | 0.85(0.20-1.50)
090308-LP [ AN ) 9,672 9,525 3,18 0,794 | 0.25(0.35-0.15) | 1.15(0.30-2.00)
120404-LP A A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
120408-LP A A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.35(0.50-0.20) | 1.25(0.50-2.00)
120412-LP [ AN ) 12,896 12,7 4,76 1,191 0.23 (0.35-0.10) | 0.85(0.20-1.50)
120408-LW A A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.23(0.35-0.10) | 0.85(0.20-1.50)
120412-LW A|A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.15(0.30-0.10) | 0.40(0.30-1.50)
120404-VC A|A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
120408-VC ® | A A 12,896 12,7 476 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50(0.50-2.50)
120412-VC A|A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.29 (0.45-0.13) | 1.90 (0.80-3.00)
090304-VF A|A 9,672 9,525 3,18 0,397 | 0.38(0.60-0.15) | 3.00 (1.00-5.00)
120408-VYM o|e 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.45(0.70-0.20) | 3.50 (1.00-6.00)
120404-HM o|e 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.15(0.30-0.07) | 0.75(0.50-1.50)
120408-HM o|e 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
120412-HM ® O 12,896 12,7 4,76 1,191 0.18 (0.30-0.05) | 2.40 (0.80-4.00)
090304-MP o A 9,672 9,525 3,18 0,397 | 0.24(0.40-0.08) | 2.40 (0.80-4.00)
090308-MP o A 9,672 9,525 3,18 0,794 | 0.25(0.55-0.12) | 2.40(0.80-4.00)
120404-MP O A A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.15(0.30-0.05) | 2.50(0.90-5.00)
CNMG-MP* | 120408-MP ® | A | A @ 12896 12,7 476 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00) -
120412-MP ® | A A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.30(0.60-0.13) | 2.50 (1.30-5.00) ’if‘
120416-MP o oo 12,896 12,7 4,76 1,588 | 0.25(0.40-0.15) | 2.00 (0.50-4.00) %,
160608-MP A | A|O| 16120 | 15875 6,35 0,794 | 0.25(0.40-0.15) | 2.00 (0.50-4.00)
160612-MP A A 16,120 | 15,875 6,35 1,191 0.25(0.40-0.10) | 2.20 (0.40-4.00)
160616-MP o A 16,120 | 15,875 6,35 1,588 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (0.50-4.50)
120408-GR A A @ 12896 12,7 4,76 0,794 | 0.33(0.50-0.15) | 2.90(0.80-5.00)
120412-GR O| A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.42 (0.55-0.28) | 3.00(1.00-5.00)
160608-GR ) 16,120 | 15,875 6,35 0,794 | 0.30(0.50-0.15) | 3.50(0.80-7.00)
160612-GR o A 16,120 | 15,875 6,35 1,191 0.30 (0.55-0.15) | 3.50 (0.80-7.00)
160616-GR [ BN ) 16,120 | 15,875 6,35 1,588 | 0.30(0.60-0.13) | 4.00 (1.80-8.00)
190612-GR e o | @ 19344 19,05 6,35 1,191 0.35(0.50-0.20) | 4.00 (1.00-7.00)
190616-GR [ BN} 19,344 19,05 6,35 1,588 | 0.38(0.50-0.25) | 4.15(1.30-7.00)
120404-B25 A A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.35(0.70-0.20) | 4.00 (1.50-8.00)
120408-B25 A | A @] 12896 12,7 4,76 0,794 | 0.35(0.70-0.25) | 4.00 (1.30-8.00)
120412-B25 A A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.38 (0.75-0.25) | 4.00 (1.80-8.00)
160608-B25 A A 16,120 | 15,875 6,35 0,794 | 0.53(0.75-0.30) | 5.85(1.70-10.0)
160612-B25 A A 16,120 | 15,875 6,35 1,191 0.55(0.80-0.30) | 5.90 (1.80-10.0)
160616-B25 A A 16,120 | 15,875 6,35 1,588 | 0.75(1.00-0.50) | 3.00(1.00-5.00)
190608-B25 A A 19,344 19,05 6,35 0,794 | 0.42(0.60-0.23) | 3.25(1.50-5.00)
190612-B25 A A 19,344 19,05 6,35 1,191 0.43(0.60-0.25) | 3.50 (2.00-5.00)
190616-B25 A A 19,344 19,05 6,35 1,588 | 0.43(0.60-0.25) | 4.25(2.00-6.50)
120404-VP2 ) 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.44(0.60-0.27) | 4.25(2.00-6.50)
190612-VR (AN ) 19,344 19,05 6,35 1,191 0.44 (0.60-0.27) | 4.25(2.00-6.50)
190616-VR [ AN ) 19,344 19,05 6,35 1,588 | 0.43(0.60-0.25) | 5.50 (3.00-8.00)
120408-VW A|A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.45(0.60-0.30) | 5.50 (3.00-8.00)
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Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
Bezeichnung é g § § L " . RE fn ap Geometrie
S| S| (mm/U) (mm)
=2 2| 2| 2
120408-GH A 12,896 | 127 4,76 0,794 | 0.47 (0.70-0.23) | 5.50 (3.00-8.00)
190612-GH Al A 19,344 | 19,05 6,35 1191 | 0.53(0.70-0.35) | 6.00 (2.00-10.0)
190616-GH AlA 19,344 | 19,05 6,35 1,588 | 0.55(0.75-0.35) | 6.10 (2.20-10.0)
190624-GH Al A 19,344 | 19,05 6,35 2,381 | 0.33(0.50-0.15) | 2.25 (0.50-4.00)
250924-GH Al A 25792 | 254 9,52 2,381 | 0.50 (0.70-0.30) | 5.25 (2.50-8.00)
190612-HL ® | 19344 | 19,05 6,35 1191 | 0.50 (0.70-0.30) | 5.50 (3.00-8.00)
CNMM-HV* | 250924-HG ® | 25792 | 254 9,52 2,381 | 0.68(0.90-0.45) | 5.50 (3.00-8.00) N
= 250924-HV ® | 25792 | 254 9,52 2,381 | 0.88(1.20-0.55) | 6.50 (4.00-9.00) ‘ /‘/‘
190612-VT Al A 19,344 | 19,05 6,35 1191 | 0.88(1.20-0.55) | 8.50 (5.00-12.0) %,
190616-VT Al A 19,344 | 19,05 6,35 1,588 | 0.88(1.20-0.55) | 8.50 (5.00-12.0)
190624-VT Al A 19,344 | 19,05 6,35 2,381 | 0.58(0.85-0.30) | 6.50 (3.00-10.0)
250924-VT Al A 25792 | 254 9,52 2,381 | 0.95(1.40-0.50) | 9.50 (4.00-15.0)
190612-VH Al A 19,344 | 19,05 6,35 1191 | 0.80 (1.00-0.60) | 9.50 (6.00-13.0)
190616-VH A A 19,344 | 19,05 6,35 1,588 | 0.85(1.10-0.60) | 9.50 (6.00-13.0)
190624-VH A A 19,344 | 19,05 6,35 2,381 | 1.10(1.60-0.60) | 10.0 (7.00-13.0)
250924-VH A A 25792 | 254 9,52 2,381 | 118(1.60-0.75) | 12.0(7.00-17.0)
150408-B25 oA 15,508 | 12,7 4,76 0,794 | 0.85(1.10-0.60) | 7.50 (5.00-10.0)
150604-B25 N 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 1.05(1.40-0.70) | 10.5 (6.00-15.0)
150608-B25 Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 1.05(1.40-0.70) | 10.5(6.00-15.0)
150612-B25 A A 15,508 | 12,7 6,35 1191 | 0.31(0.45-0.17) | 2.50 (1.00-4.00)
150408-GR ° 15,508 | 12,7 4,76 0,794 | 0.36(0.55-0.17) | 2.75(1.50-4.00)
150608-GR A|@®| 15508 | 127 6,35 0,794 | 0.40(0.55-0.25) | 2.75 (1.50-4.00)
150612-GR ° 15,508 | 12,7 6,35 1191 | 0.36(0.55-0.17) | 2.75(1.50-4.00)
150404-HM ° 15,508 | 12,7 476 0,397 | 0.36(0.55-0.17) | 2.75(1.50-4.00)
150608-HM ole 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.40(0.55-0.25) | 2.75 (1.50-4.00)
150612-HR ° 15,508 | 12,7 6,35 1191 | 0.25(0.50-0.20) | 2.50 (1.00-7.00)
150616-HR |0 15,508 | 12,7 6,35 1,588 | 0.35(0.50-0.20) | 4.00 (1.00-7.00)
110404-LP Al 11,628 | 9,525 476 0,397 | 0.35(0.70-0.25) | 3.00 (1.30-7.00)
150404-LP Al A 15,508 | 12,7 476 0,397 | 0.15(0.30-0.05) | 2.00 (0.90-4.00)
150408-LP oA 15,508 | 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
150412-LP oo 15,508 | 12,7 4,76 1191 | 0.35(0.70-0.25) | 3.50 (1.30-7.00)
DNMG-MP* | 150604-LP Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.40(0.65-0.25) | 4.00 (1.80-8.00) \
@ 150608-LP Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.19(0.30-0.07) | 0.90 (0.30-1.50) L)
: 150612-LP Al A 15,508 | 127 6,35 1191 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
150608-LW Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
110404-MP oA 11,628 | 9,525 476 0,397 | 0.29(0.45-0.13) | 1.90 (0.80-3.00)
110408-MP oA 11,628 | 9,525 476 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
150404-MP Al A 15,508 | 12,7 476 0,397 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
150408-MP | @ | A | A 15,508 | 12,7 476 0,794 | 0.29(0.45-0.13) | 1.90 (0.80-3.00)
150412-MP ® | AlA 15,508 | 12,7 4,76 1191 | 0.33(0.50-0.15) | 2.60 (0.70-4.50)
150604-MP | ® | A | A 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.15(0.30-0.05) | 1.75(0.90-3.50)
150608-MP | ® | A | A |@1| 15508 | 127 6,35 0,794 | 0.25(0.40-0.15) | 2.00 (0.50-4.00)
150612-MP ® AlA 15,508 | 12,7 6,35 1191 | 0.25(0.40-0.10) | 2.20 (0.40-4.00)
150404-VB oA 15,508 | 12,7 476 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (0.50-4.50)
150408-VB Al 15,508 | 127 476 0,794 | 0.33(0.50-0.15) | 2.90 (0.80-5.00)
150412-VB N 15,508 | 12,7 476 1191 | 0.25(0.40-0.10) | 2.20 (0.40-4.00)
150604-VB Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (0.50-4.50)
150608-VB ® | AlA 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.33(0.50-0.15) | 2.90 (0.80-5.00)
150612-VB Ao 15508 | 12,7 6,35 1,191 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)

*: Standardform der Wendeschneidplatte
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Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
Bezeichnung é g § § L " . RE fn ap Geometrie
S| S| (mm/U) (mm)
-
150404-VC oo 15508 | 127 | 476 | 0397 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
150408-VC AlA 15508 | 127 | 476 | 0794 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
150412-VC oo 15508 | 127 | 476 | 1191 | 0.23(0.35-0.10) | 115(0.30-2.00)
150604-VC AlaA 15,508 | 127 | 635 | 0397 | 0.30(045-015) | 1.25(0.50-2.00)

DNMG-MP* | 150608-VC AlA 15,508 | 127 | 635 | 0794 | 0.35(0.50-0.20) | 1.50 (0.50-2.50) A
@ 150612-VC oo 15508 | 127 | 635 | 1,191 | 018(0.35-010) | 1.00(0.30-2.00) | AO) - []
= 150404-VL o|a 15508 | 127 | 476 | 0397 | 0.15(0.25-0.05) | 0.80(0.10-150) | ——
150408-VL oo 15508 | 127 | 476 | 0794 | 0.18(0.30-0.05) | 0.85(0.20-1.50)

150604-VL | ® 15508 | 127 | 635 | 0397 | 0.15(0.25-0.05) | 0.80(0.10-150)

150608-VL | @ @ | ® 15508 | 127 | 635 | 0794 | 0.18(0.30-0.05) | 0.85(0.20-1.50)

150608-VM o 15508 | 127 | 635 | 0794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)

DNMx | 150604L-SH AlA 15508 | 127 | 635 | 0397 | 0.23(0.30-0.15) | 2.50 (1.00-4.00)
‘ 150604R-SH AlA 15508 | 127 | 635 | 0397 | 023(030-015) | 260(1.00-400) | (5’|

150608L-SH AlA 15508 | 127 | 635 | 0794 | 0.33(0.50-0.16) | 3.25(150-5.00) | =f— =
150608R-SH AlA 15508 | 127 | 635 | 0794 | 0.33(0.50-0.15) | 3.25 (1.50-5.00)
160405L-11 AlA 19,716 4,76 0.5 | 0.28(0.35-0.20) | 3.50 (1.00-6.00)
KNUX 160405R-11 A A e 19716 4,76 0.5 | 0.28(0.35-0.20) | 3.50 (1.00-6.00)
' 160410L-11 AlA 19,716 4,76 10 | 045(0.60-0.30) | 3.75 (1.50-6.00) %
| 160410R-11 AlA 19,716 4,76 10 | 045(0.60-0.30) | 3.75 (1.50-6.00) | “f—
g 160405R-12 °|a 19,716 4,76 0.5 | 0.30(0.35-0.25) | 3.75(1.50-6.00)
160410R-12 °|a 19,716 4,76 10 | 0.55(0.70-0.40) | 3.75 (1.50-6.00)
RCMX | 1003M0 o|a 19716 | 100 | 3,97 - | 038(0.50-0.25) | 2.75 (1.50-4.00) ;
1204M0 A|®| 19716 | 120 | 476 -] 0.45(0.60-0.30) | 3.75 (2.50-5.00) ﬁ
1606M0 ole 19716 | 160 | 6,35 - | 0.55(0.70-0.40) | 5.00 (3.00-7.00) 7(
120404-LP AlA 12700 | 127 | 476 | 0397 | 0.23(0.35-010) | 1.15(0.30-2.00)
120408-LP °|a 12700 | 127 | 476 | 0794 | 0.25(0.40-010) | 150 (0.50-2.50)
120412-LP oo 12700 | 127 | 476 | 1191 | 0.25(0.45-013) | 150(0.80-3.00)
120408-VC ola 12700 | 127 | 476 | 0794 | 0.28(0.40-0.15) | 2.00 (0.50-3.50)
120404-VB oo 12700 | 127 | 476 | 0397 | 0.21(0.36-0.06) | 1.50(0.50-3.00)
120408-VB oo 12700 | 127 | 476 | 0794 | 0.21(0.36-0.06) | 1.50(0.50-3.00)
090304-MP oo 9525 | 9,525 | 318 | 0397 | 0.15(0.30-0.05) | 150 (0.90-3.00)
SNMG-MP* | 090308-MP oo 9525 | 9525 | 318 | 0794 | 0.23(0.45-010) | 1.75(1.00-3.50) ~
L | 120404-MP AlA 12700 | 127 | 476 | 0397 | 0.25(0.40-0.10) | 2.20 (0.40-4.00) LQ @
120408-MP | ® | A | A 12700 | 127 | 476 | 0794 | 0.30(0.45-0.15) | .50 (0.50-450) | I
120412-MP (@ | A | A 12700 | 127 | 476 | 1191 | 0.33(050-015) | 290 (0.806.00 | —
120416-MP oo 12700 | 127 | 476 | 1,588 | 0.30(0.55-0.28) | 2.00 (1.00-5.00)
120404-B25 ola 12700 | 127 | 476 | 0397 | 0.31(045-017) | 2.25(1.00-3.50)
120408-B25 A|A|®| 12700 | 127 | 476 | 0794 | 042(0.60-0.23) | 3.25(1.50-5.00)
120412-B25 AlA 12700 | 127 | 476 | 1191 | 0.43(0.60-0.25) | 3.50 (2.00-5.00)
120416-B25 oo 12700 | 127 | 476 | 1588 | 0.53(0.70-0.35) | 3.75(2.50-5.00)
190608-B25 AlA 19,050 | 1905 | 635 | 0794 | 0.43(0.60-0.25) | 5.50 (3.00-8.00)
190612-B25 °a 19,050 | 1905 | 635 | 1191 | 0.45(0.60-0.30) | 5.50 (3.00-8.00)
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Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
Bezeichnung é g § § L " . RE fn ap Geometrie
S| S| (mm/U) (mm)
=2 2| 2| 2
190616-B25 A A 19,050 19,05 6,35 1,588 | 0.53(0.70-0.35) | 5.50 (3.00-8.00)
250724-B25 ® O 25,400 25,4 7,94 2,381 0.75(1.00-0.50) | 8.50 (5.00-12.0)
120408-HM ® O 12,700 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)

SNMG-MP* 120412-HM O | @ | 12,700 12,7 4,76 1,191 0.34 (0.50-0.18) | 3.00 (1.00-5.00) ~o
120408-GR A 12,700 12,7 4,76 0,794 | 0.35(0.50-0.20) | 4.00 (1.00-7.00) [N ]
150612-GR [ B ) 15,875 | 15,875 6,35 1,191 0.52(0.75-0.29) | 4.20 (1.40-7.00) . L\Q/’ ) @
190612-GR O|®| @ 19,050 19,05 6,35 1,191 0.55(0.80-0.30) | 5.35(1.70-9.00) g
190616-GR [ BN ) 19,050 19,05 6,35 1,588 | 0.55(0.80-0.30) | 5.35(1.70-9.00)
190612-VR [ BN ) 19,050 19,05 6,35 1,191 0.53(0.70-0.35) | 6.00 (2.00-10.0)
190616-VR [ BN ) 19,050 19,05 6,35 1,588 | 0.55(0.75-0.35) | 6.10(2.20-10.0)
120412-GH [ ] 12,700 12,7 4,76 1,191 0.35(0.70-0.30) | 4.00 (2.50-8.00)
190612-GH A A 19,050 19,05 6,35 1,191 0.50(0.70-0.30) | 5.25 (2.50-8.00)
190616-GH A A 19,050 19,05 6,35 1,588 0.73(1.00-0.45) | 6.50 (4.00-9.00)
190624-GH A | O 19,050 19,05 6,35 2,381 0.88 (1.20-0.55) | 6.50 (4.00-9.00)
250724-GH A A 25,400 25,4 7,94 2,381 0.88 (1.20-0.55) | 8.50 (5.00-12.0)
250924-GH A A 25,400 25,4 9,52 2,381 0.88 (1.20-0.55) | 8.50 (5.00-12.0)

SNMM-HV* [ 250924-HG ® | 25400 | 254 952 | 2,381 | 0.80(1.20-0.40) | 8.25 (3.50-13.0) ~
250924-HV ® | 25400 25,4 9,52 2,381 0.95(1.40-0.50) | 9.50 (4.00-15.0) N %
190612-VT o | A 19,050 19,05 6,35 1,191 0.80(1.00-0.60) | 9.50 (6.00-13.0) %‘
190616-VT o A 19,050 19,05 6,35 1,588 0.85(1.10-0.60) | 9.50 (6.00-13.0)
190624-VT A A 19,050 19,05 6,35 2,381 110 (1.60-0.60) | 1.00 (7.00-13.0)
250724-NVT A A 25,400 25,4 7,94 2,381 118 (1.60-0.75) | 11.0(7.00-15.0)
250924-VT A A 25,400 25,4 9,52 2,381 118 (1.60-0.75) | 12.0(7.00-17.0)
190616-VH o A 19,050 19,05 6,35 1,588 0.80(1.10-0.50) | 7.50 (5.00-10.0)
190624-VH A A 19,050 19,05 6,35 2,381 0.90 (1.20-0.60) | 9.00 (6.00-12.0)
250924-VH A | O 25,400 25,4 9,52 2,381 1.05 (1.40-0.70) | 10.5(6.00-15.0)
160404-VB [ AN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.20(0.35-0.10) | 1.00 (0.30-1.50)
160408-VB A O 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 3.75(0.50-7.00)
160408-VF ® O 16,498 9,525 4,76 0,794 0.25(0.40-0.10) | 1.00 (0.50-1.50)
160404-LP A A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
160408-LP A A 16,498 9,525 4,76 0,794 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
160412-LP [} 16,498 9,525 476 1,191 0.20(0.45-0.13) | 1.50 (0.45-0.80)
160404-VC o A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
160408-VC [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.28 (0.40-0.15) | 1.75(0.50-3.00)
160412-VC [ BN ) 16,498 9,525 4,76 1,191 0.30(0.45-0.15) | 1.75(0.50-3.00)

TNMG-MP* 220408-VC A 21,997 12,7 4,76 0,794 0.28 (0.40-0.15) | 1.75(0.50-3.00) .

- 160404-VL A 16,498 9,525 4,76 0,387 0.15(0.30-0.07) | 0.75(0.50-1.50) ‘
160408-VL [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.18 (0.35-0.10) | 0.75(0.50-1.50) |{’|

é 160412-VL ° 16498 | 9525 | 476 | 1191 | 0.21(0.55-0.13) | 0.85(0.60-1.70) -
160404-HM [ ] 16,498 9,525 4,76 0,397 0.15(0.30-0.05) | 2.00(0.90-4.00)
160408-HM [ AN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-4.00)
220404-HM [ ) 21,997 12,7 4,76 0,397 | 0.15(0.30-0.05) | 3.30(0.90-6.60)
220408-HM [oNN ) 21,997 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 3.30 (1.00-6.60)
110308-MP [ BN ) 10,997 6,350 3,18 0,794 0.23(0.42-0.15) | 1.20(0.50-3.50)
160404-MP @ A|A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.25(0.40-0.10) | 1.95(0.40-3.50)
160408-MP @ A|A 16,498 9,525 4,76 1,191 0.30(0.45-0.15) | 2.25(0.50-4.00)
160412-MP @ A|A 16,498 9,525 4,76 1,191 0.33(0.50-0.15) | 2.65(0.80-4.50)
220404-MP A A 21,997 12,7 4,76 0,397 0.20 (0.35-0.10) | 3.00 (0.40-5.00)
220408-MP A A 21,997 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 3.30 (1.00-6.60)

*: Standardform der Wendeschneidplatte
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Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
Bezeichnung é g § § L " . RE fn ap Geometrie

S| S| (mm/U) (mm)

=2 22| 2| 2
220412-MP A A 21,997 12,7 4,76 1,191 0.30(0.50-0.15) | 3.50 (0.80-6.00)
220416-MP [ AN ) 21,997 | 12,700 4,76 1,588 | 0.43(0.60-0.25) | 4.65 (1.30-8.00)
160408-GR A 16,498 9,525 4,76 0,794 | 0.35(0.50-0.20) | 4.00 (1.00-7.00)
160412-GR O| A 16,498 9,525 4,76 1,191 0.39(0.54-0.23) | 4.60 (1.20-8.00)
220408-GR ® | 21997 12,7 4,76 0,794 0.42 (0.61-0.22) | 4.45(1.10-7.80)
220412-GR [ AN ) 21,997 12,7 476 1,191 0.53(0.78-0.28) | 4.50 (1.20-7.80)
270612-GR [ORN J 27,496 15,875 6,35 1,191 0.71 (0.75-0.31) | 6.20(1.50-7.80)

TNMG-MP* 160408-VM [ AN ] 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.50-0.10) | 3.00 (1.00-5.00)
160412-VM ® O 16,498 9,525 4,76 1,191 0.37 (0.60-0.13) | 3.15(1.30-5.00)

é 160404-B25 A A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.31(0.45-0.17) | 2.75(2.00-3.50)
160408-B25 A| A | ®| 16498 9,525 4,76 0,794 0.36 (0.55-0.17) | 2.75(2.00-3.50)
160412-B25 A O 16,498 9,525 4,76 1,191 0.40 (0.55-0.25) | 2.75 (2.00-3.50)
220404-B25 A A 21,997 12,7 4,76 0,397 0.31(0.45-0.17) | 3.25(1.50-5.00)
220408-B25 o A 21,997 12,7 4,76 0,794 0.36 (0.55-0.17) | 3.50(2.00-5.00)
220412-B25 A A 21,997 12,7 4,76 1,191 0.40 (0.55-0.25) | 3.50 (2.00-5.00)
220416-B25 A A 21,997 12,7 4,76 1,588 | 0.45(0.60-0.30) | 3.50 (2.00-5.00)
270612-B25 O| A 27,496 15,875 6,35 1,191 0.40 (0.55-0.25) | 5.00 (3.00-7.00)
330716-B25 [ BN ) 32,996 19,05 7,94 1,588 | 0.60(0.80-0.40) | 6.00 (3.00-9.00)
160404L [ NN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.28 (0.30-0.12) | 3.00 (1.00-3.50)

TNMX-SH* 160404R [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.28 (0.30-0.12) | 3.00 (1.00-3.50) s .
160408R [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.33(0.35-0.15) | 3.13(1.30-3.40) A
160404L-SH [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.21(0.30-0.12) | 2.25 (1.00-3.50) V %

‘ 160404R-SH [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.21(0.30-0.12) | 2.25(1.00-3.50) |= \ 
160408L-SH [ AN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (1.00-4.00)
160408R-SH [ AN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (1.00-4.00)
160404-VB @ A | A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
160408-VB @ A|O 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
160412-VB [ ] 16,498 9,525 4,76 1,191 0.33(0.45-0.20) | 1.65 (0.80-2.50)
160404-VC A A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
160408-VC A A 16,498 9,525 4,76 0,794 2.08 (4.00-0.15) | 1.75(0.50-3.00)
160412-VC ° 16,498 9,525 4,76 1,191 0.28 (0.40-0.15) | 1.90 (0.80-3.00)
160408-VF A A 16,498 9,525 476 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.00 (0.50-1.50)

160404-VL [ NN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.13(0.20-0.05) | 0.55(0.10-1.00)

VNMG-MP* | 160408-VL o|Ale 16,498 | 9,525 | 476 | 0794 | 018(0.25-0.10) | 0.85 (0.20-1.50) i
#’3 160412-VL oo 16,498 | 9,525 | 476 1191 | 0.23(0.30-015) | 1.25(0.50-2.00) | (O) =
= 1160408-VM ole 16,498 | 9525 | 476 | 0,794 | 0.30(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-4.00) | ——
160404-LP [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.20 (0.35-0.10) | 0.50 (0.30-1.50)
160408-LP [ AN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.20 (0.40-0.10) | 0.80(0.50-2.00)
160412-LP [ ] 16,498 9,525 4,76 1,191 0.20(0.45-0.13) | 1.20(0.80-2.50)
160408-HM oO| e 16,498 9,525 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.00 (1.00-4.00)
160412-HM [ ] 16,498 9,525 4,76 1,191 0.25(0.50-0.20) | 2.00 (1.50-4.00)
160404-MP ® | A|A 16,498 9,525 4,76 0,397 | 0.25(0.40-0.10) | 1.95(0.40-3.50)
160408-MP ® A A 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 2.25(0.50-4.00)
160412-MP [ 3N ) 16,498 9,525 4,76 1,191 0.30(0.50-0.15) | 1.50 (0.80-4.50)
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Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
Bezeichnung é g § § L " . RE fn ap Geometrie
S| S| (mm/U) (mm)
=2 2| 2| 2
080404-VB A A 8,687 12,7 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
080408-VB A A 8,687 12,7 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
080412-VB [ BN ) 8,687 12,7 4,76 1,191 0.32(0.45-0.18) | 1.65(0.80-2.50)
060408-LP [ BN ) 6,515 9,525 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 1.75(1.00-3.50)
080404-LP A A 8,687 12,7 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
080408-LP A A 8,687 12,7 476 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
080412-LP o A 8,687 12,7 4,76 1,191 0.29 (0.45-0.13) | 1.90(0.80-3.00)
080404-VC [ BN ) 8,687 12,7 4,76 0,794 0.20 (0.45-0.12) | 2.00 (0.50-3.50)
080408-VC @ A | A 8,687 12,7 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 2.33(0.15-4.50)
080412-VC A O 8,687 12,7 4,76 1,191 0.30(0.45-0.15) | 2.33(0.15-4.50)
080408-VL [ ] 8,687 12,7 4,76 0,794 0.18 (0.35-0.10) | 0.75(0.20-1.50)
WNMG-MP* 060408-VYM [ONN ) 6,515 9,525 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.00 (1.00-4.00)
080408-VYM [ONN ) 8,687 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
080408-VP2 [ ] 8,687 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
= 080408-HM [ BN ) 8,687 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
060404-MP [ B ) 6,515 9,525 476 0,397 | 0.20(0.40-0.10) | 2.00 (0.50-3.00)
060408-MP A A 6,515 9,525 4,76 0,794 0.25(0.45-0.15) | 2.00(0.50-3.00)
080404-MP @ A | A 8,687 12,7 4,76 0,397 0.30(0.45-0.15) | 2.50(0.50-4.50)
080408-MP ® A|A|O® 380687 12,7 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 2.50(0.50-4.50)
080412-MP @ A | A 8,687 12,7 4,76 1,191 0.33(0.50-0.15) | 2.90 (0.80-5.00)
080416-MP o oo 8,687 12,7 4,76 1,588 0.37 (0.55-0.18) | 2.55(0.10-5.00)
080416-HR [ ] 8,687 12,7 4,76 1,588 0.51(0.70-0.32) | 4.40(1.80-7.00)
080408-GR O| A 8,687 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.20) | 3.50 (1.00-7.00)
080412-GR o A 8,687 12,7 4,76 1,191 0.38 (0.50-0.25) | 4.15(1.30-7.00)
080404-B25 o A 8,687 12,7 4,76 0,397 0.31(0.45-0.17) | 3.00 (1.00-5.00)
080408-B25 A A 8,687 12,7 476 0,794 | 0.42(0.60-0.23) | 3.25(1.50-5.00)
080412-B25 A A 8,687 12,7 4,76 1,191 0.43 (0.60-0.25) | 3.50 (2.00-5.00)
060202-VF O| A 6,448 6,35 2,38 0,198 0.13(0.20-0.05) | 0.65 (0.30-1.00)
060204-VF A A 6,448 6,35 2,38 0,397 0.18 (0.25-0.10) | 0.65(0.30-1.00)
09T302-VF A A 9,672 9,525 3,97 0,198 0.10 (0.16-0.04) | 1.15(0.80-1.50)
09T304-VF A A 9,672 9,525 3,97 0,397 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
09T308-VF O| A 9,672 9,525 3,97 0,794 0.18 (0.25-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
120404-VF A A 12,896 12,7 4,76 0,397 0.15(0.22-0.07) | 1.05(0.10-2.00)
060204-VL @ A|A 6,448 6,35 2,38 0,397 0.07 (0.10-0.04) | 0.49(0.08-0.90)
060208-VL [ BN BN ) 6,448 6,35 2,38 0,794 0.09 (0.12-0.06) | 0.55(0.10-1.00)
09T304-VL A A 9,672 9,525 3,97 0,397 0.08 (0.10-0.05) | 0.55(0.10-1.00)
09T308-VL A A 9,672 9,525 3,97 0,794 0.12 (0.15-0.08) | 0.55(0.10-1.00)
CCMT-MP* 120404-HMP [ORN J 12,896 12,7 4,76 0,397 0.24 (0.27-0.09) | 2.60(0.30-3.60) R
060202-MP A A 6,448 6,35 2,38 0,198 0.08 (0.12-0.04) | 0.85(0.20-1.50) Y
060204-MP @ A | A 6,448 6,35 2,38 0,397 0.10 (0.15-0.05) | 0.90 (0.30-1.50) A | ﬁ
060208-MP ° A 6,448 6,35 2,38 0,794 0.11 (0.15-0.07) | 1.25(0.50-2.00) -
09T302-MP A A 9,672 9,525 3,97 0,198 0.11 (0.15-0.07) | 1.15(0.30-2.00)
09T304-MP @ A | A 9,672 9,525 3,97 0,397 0.17 (0.25-0.08) | 1.50 (0.50-2.50)
09T308-MP @ A | A 9,672 9,525 3,97 0,794 0.20(0.30-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
120404-MP A 12,896 12,7 4,76 0,397 0.20 (0.30-0.10) | 2.00 (0.50-3.50)
120408-MP O| A 12,896 12,7 4,76 0,794 0.18(0.35-0.15) | 1.75(0.80-3.50)
060202-FP [ ] 6,448 6,35 2,38 0,198 0.03(0.10-0.01) | 0.20 (0.05-0.80)
060204-FP A A 6,448 6,35 2,38 0,397 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
09T302-FP [ ] 9,672 9,525 3,97 0,198 0.03(0.10-0.01) | 0.25 (0.05-1.00)
09T304-FP A A 9,672 9,525 3,97 0,397 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00)
09T308-FP @ A 9,672 9,525 3,97 0,794 0.07 (0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)
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Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
Bezeichnung é g § § L " . RE fn ap Geometrie
S| S| (mm/U) (mm)
=2 22| 2| 2
060202-C25 A A 6,448 6,35 2,38 0,198 0.08 (0.12-0.03) | 1.20(0.40-2.00)
060204-C25 A A 6,448 6,35 2,38 0,397 0.10 (0.15-0.05) | 1.45(0.60-2.30)

CCMT-MP* 060208-C25 A A 6,448 6,35 2,38 0,794 0.14 (0.20-0.07) | 1.55(0.80-2.30)
09T304-C25 A A|@® | 9672 9,525 3,97 0,397 0.17 (0.25-0.08) | 1.90(0.80-3.00)
09T308-C25 A A|@® | 9672 9,525 3,97 0,794 0.20(0.30-0.10) | 2.00 (1.00-3.00)
120404-C25 A A 12,896 12,7 476 0,397 | 0.21(0.32-0.10) | 1.90 (0.80-3.00)
120408-C25 A A 12,896 12,7 4,76 0,794 0.24 (0.36-0.12) | 2.35(1.20-3.50)
120412-C25 A A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.28 (0.40-0.15) | 2.45(1.40-3.50)
070202-VF O| A 7,752 6,35 2,38 0,198 0.07 (0.10-0.03) | 0.53(0.06-1.00)
070204-VF A A 7,752 6,35 2,38 0,397 0.13(0.20-0.05) | 0.75(0.30-1.20)
11T302-VF A A 11,628 9,525 3,97 0,198 0.10 (0.15-0.04) | 0.79(0.08-1.50)
11T304-VF A A 11,628 9,525 3,97 0,397 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)

070204-VL A A 7,752 6,35 2,38 0,397 0.18 (0.25-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
070208-VL [ AN ) 7,752 6,35 2,38 0,794 | 0.20(0.40-0.05) | 2.00 (0.10-4.00)
11T304-VL @ A|A 11,628 9,525 3,97 0,397 0.08 (0.10-0.05) | 0.55(0.10-1.00)
11T308-VL @ A | A 11,628 9,525 3,97 0,794 0.12 (0.15-0.08) | 0.55(0.10-1.00)
070202-FP [ ] 7,752 6,35 2,38 0,198 0.03(0.10-0.01) | 0.20 (0.05-0.80)
070204-FP A A 7,752 6,35 2,38 0,397 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
11T302-FP A 11,628 9,525 3,97 0,198 0.03(0.10-0.01) | 0.25 (0.05-1.00)

DCMT-MP* 11T304-FP A A 11,628 9,525 3,97 0,397 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00)
11T308-FP A A 11,628 9,525 3,97 0,794 0.07 (0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)
11T304-HMP ol e 11,628 9,525 3,97 0,397 0.16 (0.23-0.08) | 1.65(0.30-3.00) |=
070202-G25 A A 7,752 6,35 2,38 0,198 0.09(0.15-0.03) | 1.15(0.30-2.00)
070204-C25 A A 7,752 6,35 2,38 0,397 0.13(0.20-0.05) | 1.50 (0.50-2.50)
070208-C25 A A 7,752 6,35 2,38 0,794 0.16 (0.25-0.06) | 1.65(0.80-2.50)
11T302-C25 ® | A 11,628 9,525 3,97 0,198 0.15(0.25-0.04) | 1.50 (0.50-2.50)
11T304-C25 A A O] 11628 9,525 3,97 0,397 0.19 (0.30-0.08) | 1.90 (0.80-3.00)
11T308-C25 A A 11,628 9,525 3,97 0,794 0.20(0.30-0.10) | 2.00 (1.00-3.00)
070202-MP A A 7,752 6,35 2,38 0,198 0.08 (0.12-0.04) | 0.96 (0.12-1.80)
070204-MP O A|A 7,752 6,35 2,38 0,397 0.10 (0.15-0.05) | 1.05 (0.30-1.80)
070208-MP A A 7,752 6,35 2,38 0,794 0.15(0.22-0.08) | 1.05(0.30-1.80)
11T302-MP A A 11,628 9,525 3,97 0,198 0.10 (0.15-0.04) | 1.15(0.30-2.00)
11T304-MP @ A | A 11,628 9,525 3,97 0,397 0.14 (0.20-0.08) | 1.40(0.50-2.30)
11T308-MP @ A | A 11,628 9,525 3,97 0,794 0.20 (0.30-0.10) | 1.40(0.50-2.30)
09T308-VL A O 9,672 9,525 3,97 0,794 0.12 (0.15-0.08) | 0.55(0.10-1.00)
09T304-C25 A A 9,672 9,525 3,97 0,397 0.17 (0.25-0.08) | 1.80 (0.60-3.00)

SCMT-MP* 09T308-C25 o A 9,672 9,525 3,97 0,794 0.20(0.30-0.10) | 2.00 (1.00-3.00) o
120404-C25 A A 12,896 12,7 4,76 0,397 0.20(0.30-0.10) | 2.30(0.80-3.80) S— !
120408-C25 A A 12,896 12,7 476 0,794 0.25(0.38-0.12) | 2.50 (1.20-3.80) /©\ o E
09T304-MP A A 9,672 9,525 3,97 0,397 0.15(0.25-0.05) | 1.55(0.30-2.80) ~ i i
09T308-MP O | A|A 9,672 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 1.65(0.50-2.80)
120404-MP [ BN J 12,896 12,7 4,76 0,397 0.20(0.30-0.10) | 1.65(0.50-2.80)
120408-MP A A 12,896 12,7 4,76 0,794 0.18 (0.35-0.15) | 1.80(0.80-3.50)

120304-F A 12,700 12,7 3,18 0,397 0.23(0.25-0.10) | 1.67 (0.50-2.00)
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Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
Bezeichnung é g § § L " . RE fn ap Geometrie
g g2 g (mm/U) (mm)
16T304-VF ola 16,498 | 9,525 | 397 | 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90(0.30-150)
16T304-VL AlA 16,498 | 9,525 | 397 | 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
16T308VL | ® | ® | A 16,498 | 9,525 | 397 | 0794 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90(0.30-1.50)
090204-C25 AlA 9630 | 556 | 238 | 0397 | 012(018-0.06) | 145 (0.40-2.50)
090208-C25 ol a 9,630 | 556 | 238 | 0794 | 0.17(0.25-0.08) | 165 (0.80-2.50)
110202-C25 AlA 10999 | 635 | 238 | 0198 | 0.08(012-0.04) | 1.20 (0.40-2.00)

[ 110204-C25 AlA 10999 | 635 | 238 | 0397 | 0.13(0.20-0.06) | 1.55(0.60-2.50)
TCMT-MP*  1410208-C25 ola 10999 | 635 | 238 | 0794 | 017(0.25-0.08) | 1.65(0.80-2.50) 2
A 16T304-C25 AlA 16,498 | 9525 | 397 | 0397 | 0.18(0.28-0.08) | 1.90 (0.80-3.00)

16T308-C25 A| A ®| 16498 | 9525 | 397 | 0794 | 0.20(0.30-0.10) | 2.00 (1.00-3.00) |~ ~
090204-MP o 9630 | 556 | 238 | 0397 | 012(0.18-0.05) | 055 (0.101.00)
110202-MP AlA 10999 | 635 | 238 | 0198 | 0.08(012-0.03) | 0.85(0.20-150)
110204-MP Ala 10999 | 635 | 238 | 0,397 | 010(0.15-0.05) | 0.85(0.20-1.50)
110208-MP Ala 10999 | 635 | 238 | 0794 | 019(0.28-010) | 113 (0.25-2.00)
16T304-MP | ® | A | A 16498 | 9525 | 397 | 0397 | 014(0.20-0.08) | 1.40 (0.30-2.50)
16T308-MP | ® | A | A 16,498 | 9525 | 397 | 0794 | 0.20(0.30-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
16T312-MP AlA 16,498 | 9525 | 397 | 1191 | 0.30(0.40-0.20) | 1.50 (0.50-2.50)
IPMR | 110304-F A 10999 | 635 | 318 | 0397 | 0.17(0.20-0.05) | 1.20 (0.30-1.50) :
160304-F A 16.4980 | 9,525 | 318 | 0397 | 0.17(0.25-0.08) | 1.25(0.50-2.00) %
£
110304-VF Ala 10999 | 635 | 318 | 0397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90(0.30-1.50)
110308-VF ole 10999 | 635 | 318 | 0794 | 018(0.25-0.10) | 0.90(0.30-1.50)
110304-MP oo 10999 | 635 | 318 | 0397 | 0.10(0.20-0.05) | 0.50(0.10-1.00)
110308-MP oo 10999 | 635 | 318 | 0794 | 0.14(0.20-0.08) | 1.40(0.30-2.50)
160404-MP oo 16,498 | 9,505 | 476 | 0397 | 0.10(0.20-0.05) | 1.15(0.30-2.00)
IPMT-VL* | 160408-MP oo 16,498 | 9525 | 476 | 0794 | 0.25(0.45-0.15) | 1.50 (0.50-4.00) 5 -
090202-FP oo 9630 | 556 | 318 | 0198 | 0.03(0.06-0.01) | 0.16 (0.04-0.50) -
A 090204-FP AlA 9630 | 556 | 318 | 0397 | 0.04(0.08-0.01) | 0.18 (0.05-0.60) RE
S 110302-FP oo 10999 | 635 | 318 | 0198 | 0.03(010-0.01) | 0.20 (0.05-0.80) :
110304-FP AlA 10999 | 635 | 318 | 0,397 | 0.05(010-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
110308-FP oo 10999 | 635 | 318 | 0794 | 0.06(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
160404-FP ° 16,498 | 9,525 | 476 | 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00)
160408-FP ° 16498 | 9525 | 476 | 0794 | 0.07(0.12-0.04) | 0.40(010-1.00)
110304-VL AlO 10999 | 635 | 318 | 0,397 | 010(0.15-0.05) | 0.70 (0.10-1.30)
160408 . 16,606 | 9,525 | 476 | 0794 | 0.20(0.25-0.15) | 1.35(0.70-2.00)
160404-VB AlA 16,606 | 9525 | 476 | 0,397 | 0.14(0.20-0.08) | 0.85(0.20-1.50)
160408-VB ola 16,606 | 9,525 | 476 | 0794 | 017(0.23-010) | 1.00 (0.50-150)
160404-VF AlA 16,606 | 9,525 | 476 | 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.65(0.30-1.00)
160404-VL | ® A | A 16,606 | 9,525 | 476 | 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
160408-VL | ® A | A 16,606 | 9,525 | 476 | 0794 | 015(0.20-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
110302-FP ° 1071 | 635 | 318 | 0198 | 0.03(0.10-0.01) | 0.20 (0.05-0.80)
VBMT-MP* | 110304-FP ° 1071 | 635 | 318 | 0397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90) .
, | 110308-Fp ° 1071 | 635 | 318 | 0794 | 0.06(010-0.01) | 0.25 (0.10-0.90) © @
= [160404-FP Al A 1071 | 635 | 318 | 0397 | 0.05(0.10-0.01) | 040(0101.00) | —1
160408-FP AlA 16,606 | 9525 | 476 | 0794 | 0.07(0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)
160408-HMP ole 16,606 | 9525 | 476 | 0794 | 0.31(0.33-013) | 213 (0.60-2.60)
110304-MP oA 1071 | 635 | 318 | 0397 | 0.10(015-0.05) | 0.85(0.20-1.50)
110308-MP |o o @ 1071 | 635 | 318 | 0794 | 019(0.28-010) | 1.15(0.30-2.00)
160404-MP | ® A | A 16,606 | 9,525 | 476 | 0,397 | 0.14(0.20-0.08) | 1.15(0.30-2.00)
160408-MP | ® A | A 16,606 | 9,525 | 476 | 0794 | 018(0.25-0.10) | 1.40 (0.50-2.30)
160412-MP AlA 16,606 | 9,525 | 476 | 1191 | 0.23(0.35-0.10) | 1.40 (0.50-2.30)

*: Standardform der Wendeschneidplatte
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Lagerartikel

Sorte Abmessung (mm) Schnittwerte
Bezeichnung é g § § L " . RE fn ap Geometrie
S| S| (mm/U) (mm)
=2 22| 2| 2
110304-VF A A 11,071 6,35 3,18 0,397 0.11 (0.18-0.03) | 0.68 (0.15-1.20)
160404-VF A A 16,606 9,525 4,76 0,397 | 0.12(0.20-0.04) | 0.83(0.15-1.50)
080202-VL [ BN ) 8,299 4,76 2,38 0,198 0.13(0.20-0.05) | 0.65 (0.30-1.00)
080204-VL [ BN ) 8,299 4,76 2,38 0,397 0.18 (0.25-0.10) | 0.65 (0.30-1.00)
160404-VL A A 16,606 9,525 4,76 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
VCMT-MP* | 160408-VL A| A 16,606 9,525 4,76 0,794 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
080202-FP A 8,299 4,76 2,38 0,198 0.03(0.10-0.01) | 0.20 (0.05-0.80)
080204-FP [ ) 8,299 4,76 2,38 0,397 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
080208-FP ° 8,299 4,76 2,38 0,794 0.06 (0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
160404-FP [ ) 16,606 9,525 4,76 0,397 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00)
160408-FP [ B ) 16,606 9,525 4,76 0,794 0.07 (0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)
160404-MP A A 16,606 9,525 4,76 0,397 0.13(0.18-0.08) | 1.15(0.30-2.00)
160408-MP A A 16,606 9,525 4,76 0,794 0.17 (0.23-0.10) | 1.40(0.50-2.30)
VCGT 160404-VP1 oO|e 16,606 9,525 4,76 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.99(0.18-1.80) o
160408-VP1 ° 16,606 9,525 4,76 0,794 | 0.14(0.20-0.06) | 1.30 (0.20-1.80) ©) c @

*: Standardform der Wendeschneidplatte
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Notizen
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/\ Fiir die sichere Zerspanung

e Durch die scharfe Schneidkante der Zerspanungs-

werkzeuge besteht die Gefahr von Schnittver-
letzungen.Bitte tragen Sie Handschuhe, wenn Sie
Schneidplatten aus der Verpackung nehmen oder
an der Maschine montieren.

e Durch eine hohe Lastbeaufschlagung des Werk-
zeugs konnen berméBige Schneidkréfte auf das
Werkzeug einwirken, die zu einem Bruch des
Werkzeugs mit einer hohen Verletzungsgefahr

flihren kdnnen. Tragen Sie eine Schutzbrille oder
verwenden Sie eine Schutzabdeckung.

e Ein zu lockeres Einspannen von Schneidplatten
und Werkstlicken kann dazu fiihren, dass sich
eine Schneidplatte bei der Bearbeitung vom
Werkzeug l6st und Verletzungen verursacht.

e Wahrend des Zerspanungsprozesses entstehende

Spéne sind heiB und scharf und kdnnen zu Brand-

und Schnittverletzungen fiihren.

e Zum Entfernen von Spanen stoppen Sie die
Maschine, tragen Sie Handschuhe und verwenden
Sie einen Metallhaken.

e Kiihimittel, das beim Schleifen eingesetzt wird,
enthalt metallische Schadstoffe, die Umwelt-
probleme verursachen kénnen.

 Bei Bearbeitungsprozessen mit hohen Drehzahlen
kénnen sich Teile und Schneidplatten durch die
Zentrifugalkraft [6sen
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6 KORLOY

KORLOY Europa

'. KORLOY Tiirkei

KORLOY Indien

KORLOY Netzwerk

Firmenzentrale

Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, 06633, Korea,
www.korloy.com

Cheongju Produktion

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Korea

Jincheon Produktion

54, Gwanghyewonsandan 2-gil,
Gwanghyewon-myeon,
Jincheon-gun, Chungcheongbuk-do,
27807, Korea

Seoul Forschung & Entwicklung
Holystar B/D, 326, Seocho-daero,
Seocho-gu, 06633, Korea

Cheongju Forschung & Entwicklung
55, Sandan-ro, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do,
28589, Korea

Gurgaon Produktion

Plot NO.415, Sector 8, IMT Manesar,
Gurgaon 122051 Haryana, Indien

KTS - Korloy Total Service

KORLOY China (DINE)
KORLOY Produktion (Qingdao)

KORLOY
Firmenzentrale

KORLOY AMERIKA
620, Maple Avenue, Torrance, CA
90503, USA

KORLOY BRASILIEN

Av. Aruana 280, conj.12, WLC,
Alphaville, Barueri, CEP06460-010,
SP, Brasilien

KORLOY CHILE
Av. Providencia 1650, Office 1009,
7500027 Providencia—Santiago, Chile

KORLOY INDIEN

Ground Floor, Property No. 217, Udyog
Vihar Phase 4, Gurgaon 122016,
Haryana, Indien

Gratis-APP im Store
Einfach kostenlos herunterladen,
installieren und verwenden.

Download on the

Google Play [ll @ App Store

GETITON

v

KORLOY Amerika

6 e

eonLoy erica %
KORLOY Mexico o

‘ KORLOY Brasilien * it

&

o}
KORLOY Chile

KORLOY TURKEI

Serifali Mahallesi, Burhan Sokak NO: 34
Dudullu 0SB/Umraniye/Istanbul,

34775, Tirkei

KORLOY MEXICO

Calle R. M. Clemencia Borja Taboada
522, Jurica Acueducto, 76230 Juriquilla,
Qro. Mexico

KORLOY EUROPE

Gablonzer StraBe 25-27,
D-61440 Oberursel, Deutschland
Tel. +49-6171-27783-0

Fax +49-6171-27783-59
info@Kkorloyeurope.com
www.korloyeurope.eu
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